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Voorwoord. 
Tijdens mijn onderzoek naar nog niet gevonden documentatie over het Fortei-

land aan het Pampus was ik in februari 2000 op bezoek in het Rijksarchief pro-

vincie Noord-Holland te Haarlem. 

Daar vond ik een handgeschreven contract van de Firma Grusonwerk en een 

handgeschreven ontwerpcontract van de firma Friedrich Krupp AG en Gruson-

werk. 

Op 1 juni 1893 werd de firma Grusonwerk overgenomen door Friedrich Krupp 

!DΦ .ŜƛŘŜ ōŜŘǊƛƧǾŜƴ ǾǳƭŘŜƴ ŜƭƪŀŀǊ ƎƻŜŘ ŀŀƴΦ DǊǳǎƻƴǿŜǊƪ ǘŜƭŘŜ ȊƻΩƴ нулл ƳŜπ

dewerkers en behaalde het grootste deel van de omzet met orders van het le-

ger. Hermann Gruson bleef tot zijn dood in 1895 bij het bedrijf betrokken. De 

combinatie ging verder als Friedrich Krupp AG Grusonwerk en de productie van 

geschut werd geconcentreerd in de Krupp fabriek te Essen. Grusonwerk richtte 

zich op de productie van kust- en vestingpantser en op de civiele markt. Om-

streeks 1910 werkte ongeveer 4560 mensen bij het bedrijf. 

Beide documenten zijn geschreven in het Oud Duits en het tweede deel is dui-

delijk een ontwerpcontract omdat het op foliopapier is geschreven ingedeeld in 

twee kolommen. Waardoor ruimte kon worden vrijgemaakt voor eventueel 

commentaar op de geschreven tekst. 

Mijn dank gaat uit naar de vertalers van deze documenten; ex Pampusgids Felix 

Segers (eerste deel) en de Muider amateurhistoricus Guus Kroon (tweede 

deel). 

Ik heb getracht zo veel mogelijk de lay-out van het origineel aan te houden. 

daarom heb ik het tweede deel ook in twee kolommen weergegeven. En heb ik 

de hele tekst als zijnde handgeschreven weergegeven. 

Waar woorden niet goed te lezen waren zijn vraagtekens neergezet en als een 

tekst helemaal niet goed te lezen was is dat er ook bij gezet. Dat zijn meestal 

teksten die er later als commentaar bij zijn geschreven in een ander hand-

schrift. 

Peter J.M. Claesen  
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J.Z. Stuten 
Kapitein-ingenieur 

 

Tussen de ondergetekenden, de heer C.L.W. Moorrees, majoor van het onder-

deel Artillerie van het Koninklijke Nederlandse Leger en de heer J.Z. Stuten, kapi-

tein-ingenieur van het Koninklijke Nederlandse Leger aan de ene zijde,  

en 

de naamloze vennootschap De Grusonfabriek in Maagdenburg Buckau aan de 

andere zijde, is het volgende  

Contract 
afgesloten: 

Art.1 
Namens en onder voorbehoud van de toestemming van Zijne Excellentie, 

de Nederlandse Minister van Oorlog, geven de heer C.L.W. Moorrees, majoor 

van het onderdeel Artillerie van het Koninklijke Nederlandse Leger en de heer 

J.Z. Stuten, kapitein-ingenieur van het Koninklijke Nederlandse Leger, aan De 

Grusonfabriek in Maagdenburg Buckau de opdracht om te produceren, te 

transporten en op te bouwen, de: 

A. 2 pantsertorens, met een doorsnede vanaf de binnenzijde gemeten van 7,7 

m, voor elk 2 kanonnen met een kaliber van 24 cm L/35 voor een schietgat 

waarin minimaal een affuit G/84 past voor het fort op Pampus in de Zuider-

zee: 

De levering omvat de navolgende onderdelen: 

a. voor elke toren: 

1., 1 pantserkoepel, bestaande uit: 

1 schietgatmiddenplaat, 

2 schietgatzijplaten, 

8 ringplaten, 

2 dekplaten, 

gezamenlijk wegend circa 500000 kg; 
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2., 1 voorpantser, 1,8 m hoog, voor wat betreft 180 ° van de omvang  

bestaande uit: 

6 platen gezamenlijk wegend circa 276000 kg. 

1 voorpantser, 1,3 m hoog, voor wat betreft 180 ° van de omvang  

bestaande uit: 

  6 platen gezamenlijk wegend circa 157500 kg. 

 in coquille (metalen matrijs) gegoten gezamenlijk wegend circa 

933500 kg, 

3.,  smeedijzeren pluggen voor koepel en voorpantser gezamenlijk we-

gend circa 5600 kg; 

4.,  12 onderlegplaten voor de voorpantsers in zandgietwerk gezamen-

lijk wegend circa 22000 kg; 

5., onderlegplaten voor de rolbaan in zandgietwerk gezamenlijk we-

gend circa 8000 kg; 

6., 1 complete smeedijzeren onderbouw, inclusief externe plaatijzeren 

bekleding,  

gezamenlijk wegend circa 72500 kg; 

7., 1 complete rolbaan met rollen en rollenbegeleidingskrans, geza-

menlijk wegend circa 54000 kg; 

8., 1 complete tussenbodem inclusief plankenvloer en ringsporen voor 

het projectielentransport, alsook een plankenvloer voor het toren-

platform gezamenlijk wegend circa 9800 kg; 

9., aan machinale werktuigen voor de torenaandrijving: 

1 draaiinstallatie voor handmatige en machinale aandrijving 

inclusief tandkrans met richtschaal op de bovenste rolbaan, 

    1 twee-cilinder stoommachine, 

    1 stoompomp  

    gezamenlijk wegend circa 12200 kg 

10., 4 projectielkranen met lier op het tussenplatform en in de toren, 
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2 kardoezenliften voor buiten- en binnentransport, gezamenlijk we-

gend circa 4600 kg; 

11. 2 hydraulische torenremmen, gezamenlijk wegend circa 1500 kg. 

 

b., voor de beide torens: 

12., 2 stoomketels, met een uitschuifbaar buizensysteem met een 

warmteoppervlak van 26 vierkante meter met complete instrumen-

ten, voorverwarmer, stoom- en handmatige toevoerpomp en daar-

toe behorende stoom- en toevoerleidingen met stoomdroger, geza-

menlijk wegend circa 14000 kg; 

13., Toebehoren en reservedelen, namelijk: 

   2 complete sets moersleutels, 

 1 complete set manchetpersen en wel van elke manchet een exem-

plaar, 

2 dommekrachten die elk een draagvermogen van 35 ton hebben, 

   1 stoombuis afdichtapparaat, 

   1 set roosterstaven, 

   10 stoombuizen 

   1 complete set reservemanchetten; 

14., een complete vervangingsinstallatie voor stukken geschut en affui-

ten,  

bestaande uit: 

   1 lopenwagen, 

   1 affuitwagen, 

   2 wagens voor de gewichten van de accumulatoren 

   2 verlengingen voor de stempels van de accumulatoren, 

   2 dwarsbalken voor de stempels van de accumulatoren, 

   2 geleidingen voor de stempels van de accumulatoren 

   en circa 86 lopende meter spoorrails 
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gezamenlijk wegend circa 15800 kg; 

15.,  4 cilinders om de accumulatoren te laten zinken en 4 fundament-

platen voor de accumulatoren gezamenlijk wegend circa 9100 kg. 

De voornoemde specifieke leveringen behoren alles te omvatten, 

wat de correcte werking en volledige bediening van de torens waarborgt, 

daartoe behorende affuiten uitgezonderd, waarvan de machinale wer-

king, vizierinstallaties p.p. , welke het onderwerp van bijzondere contrac-

ten zullen vormen. 

B. 1 observatiestand, zoals voor de monding van de Maas te leveren overeen-

komstig het contract, waarvoor toestemming is verleend bij besluit van de 

Koninklijke Nederlandse Minister van Oorlog op 31 december 1888, Ve afde-

ling genie nummer 40.              

 

Art. 2. 
Transport en montage 

  De Grusonfabriek verplicht zich: 

a, het transport van alle zaken betreffende de levering van zijn vestiging in 

Buckau tot op het fort op Pampus te volbrengen, de volgende zaken uit-

gezonderd, die slechts tot aan de Handelskade in Amsterdam geleverd 

dienen te worden: 

 4 cilinders om de accumulatoren te laten zinken; 

 4 fundamentplaten voor de accumulatoren; 

 de dragers voor de beide tussenplatformen; 

 de geleiderails voor de 4 kardoesliften. 

b, de torens alsmede de waarnemingsstand ter plekke volledig op te bou-

wen en met de bijbehorende affuiten en lopen uit te rusten 
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en de daarvoor vereiste kranen, lieren en installatiegereedschap ter hand 

te stellen. 

c., het transport van de voor de bewapening van de torens bestemde stuk-

ken geschut van de Handelskade in Amsterdam tot op het fort op Pampus 

te volbrengen. 

 Het Koninklijke Nederlandse Ministerie van Oorlog verplicht zich daaren-

tegen: 

d., ƘŜǘ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘ Ǿŀƴ ŘŜ ƻƴŘŜǊ αŀέ ǳƛǘƎŜȊƻƴŘŜǊŘŜ ȊŀƪŜƴ Ǿŀƴ ŘŜ IŀƴŘŜƭǎƪŀŘŜ 

in Amsterdam naar het fort op Pampus  te volbrengen, alsmede de in-

bouw van de genoemde zaken en de uitvoering van alle, voor de oprich-

ting van de torens noodzakelijke grond- en metselwerkzaamheden op zijn 

kosten uit te laten voeren en aan de Grusonfabriek de gereedgekomen 

fundamenten op 1 mei 1891 ter beschikking te stellen, zodat op deze da-

tum zonder meer met de montage van de zijde van de Grusonfabriek ver-

der kan worden gegaan. 

e., aan de Grusonfabriek voor de verlading van de treinwagons in Amster-

dam in de door de Grusonfabriek ter beschikking gestelde transport-

praam, voor het verder plaatsvinden van het transport, voor het uitladen, 

de montage en bewapening van de complete torens en van de waarne-

mingsstand  de benodigde hulparbeiders tot een maximum van gemid-

deld 13 man gedurende 270 werkdagen en wel na een 24 uur van tevoren 

door een tijdens de bouw de leiding hebbende beambte van de Grusonfa-

briek gedane aanmelding zonder vergoeding ter beschikking te stellen, 

voorts de betaling van mogelijke kraan-, haven-, stand-, en  
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liggelden en gelijke heffingen voor de torendelen, affuiten en stukken ge-

schut voor zijn rekening over te nemen, alsmede ook die heffingen die 

worden geheven voor het heen- en terugtransport van de montagege-

reedschappen.   

  Indien het nodig is dat voor de opslag van de afzonderlijke delen 

van de levering of montagegereedschappen op de Handelskade twee-

maal kraangeld moet worden betaald, en als gevolg van deze dubbele be-

taling het gezamenlijke bedrag de voor de genoemde zaken betaalde 

kraangelden het bedrag van M 15000,- overschrijdt, behoort het door de 

Grusonfabriek meer betaalde gerestitueerd te worden. 

f., het slepen van de transportpraam van de overslagplaats in Amsterdam 

tot aan het fort en terug te volbrengen, en wel dient na aanmelding door 

de tijdens de bouw de leiding hebbende beambte van de Grusonfabriek 

van elke lading die gereed is, het transport binnen hooguit 12 uur te be-

ginnen. Bij ongunstig weer mag zowel het transport naar het fort als ook 

het terughalen van het vaartuig onderbroken respectievelijk opgeschort 

worden, en wel zowel op bevel van de tijdens de bouw de leiding heb-

bende ingenieur-officier als op bevel van de tijdens de bouw de leiding 

hebbende beambte van de Grusonfabriek. 

  Het transport van de te leveren objecten geschiedt voor risico van 

de Grusonfabriek. Het opladen als ook het transport van de stukken ge-

schut tot aan het fort geschiedt voor risico van het Koninklijke Neder-

landse Ministerie van Oorlog. 

g., op het fort op Pampus een aanlegsteiger voor de praam van de Grusonfa-

briek te bouwen, als ook  
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een landingsbrug of helling met rails en de rails voor het hijswerktuig op 

aanwijzing van de Grusonfabriek te bouwen. Deze werktuigen behoren 

uiterlijk op 1 mei 1891 aan de Grusonfabriek gebruiksklaar overgedragen 

te worden.  

h., de voor de bewapening van de torens bestemde stukken geschut op aan-

wijzing vooraf van de Grusonfabriek, tijdig voor de inbouw in de torens en 

wel uiterlijk 8 dagen voor de montage van de platen van de koepels be-

gint op de Handelskade ter beschikking te stellen, wat de voorwaarde 

voor de in sub 2b van dit contract genoemde en door de Grusonfabriek 

overgenomen bewapening der torens is. 

  Een tweede voorwaarde is de voorwaarde dat de bijbehorende af-

fuiten voor de torens uiterlijk twee maanden na de voorlopige afname 

van het eerste affuit bij de Grusonfabriek zijn besteld. 

 

Technische voorwaarden 
(: Art. 3 tot 7 :) 

 

Art. 3. 
Algemeen Voor de constructie van de in art. 1. omschreven zaken met betrek-

king tot de totale indeling en de afmetingen zijn de tekeningen doorslag-

gevend, die na vooraf tot stand gekomen afspraak met de betrokken offi-

cieren aan hun door de Grusonfabriek ter hand gesteld en door hen goed-

gekeurd worden. 

De Grusonfabriek zal gedetailleerde constructietekeningen na ople-

vering van de torens naleveren, welke de bovengenoemde tekeningen 

aanvullen en 
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geschikt zijn om als opstelling van een handleiding voor bediening van 

het torenmechanisme te dienen. 

Over de uitvoering van deze tekeningen dient de Grusonfabriek het met 

de door het Koninklijke Nederlandse Ministerie van Oorlog gedelegeerde 

afname -officieren eens te zijn. Alle delen die de levering omvatten dienen 

naar de regels van de kunst afgewerkt en verwerkt te worden.   

Ook in dit opzicht dient de Grusonfabriek te handelen naar de met de af-

name-officieren gemaakte afspraken. 

De Grusonfabriek zal aan de afname-officieren toestaan, tijdens de 

werkuren inzage te geven in alle details van de fabricage en om alle proe-

ven met betrekking tot de met de levering te maken hebbende zaken bij 

te wonen, terwijl aan de Grusonfabriek strenge geheimhouding met be-

trekking tot de fabricagedetails wordt verzekerd. 

De Grusonfabriek verplicht zich, elke keer uiterlijk twee dagen voor 

het gieten van het pantser, het Koninklijke Nederlandse Ministerie van 

Oorlog telegrafisch over deze afspraken op de hoogte te brengen, of, 

wanneer afname-officieren aanwezig zijn, aan hun deze afspraken en de 

voorgenomen proeven tijdig te melden.   

 

Art. 4. 
Pantserplaten. Gezamenlijke delen van het pantser behoren uit Grusonme-

taal te worden gemaakt, voor welke fabricage houtskoolruwijzer wordt 

gebruikt. De pantserplaten behoren van de beste kwaliteit te zijn, zowel 

met betrekking tot de gebruikte ruwe materialen, alsook met betrekking 

tot de bewerking en de harding. 
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